Instandhaltungsfunktionen
- mobil -
direkt in der Fertigung!

Vortrag von : Henning Stolz (Mubea)

SAP-Modulverantwortung: PM - Plant Maintenance




Muhr und Bender KG
Mubea Platz 1
D-57439 Attendorn
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UNSER UNTERNEHMEN b
Globale Prisenz Mubea
Nord- und Siidamerika: Europa: Asien:
= 6 Standorte = 22 Standorte = 11 Standorte
= 2.300 Mitarbeiter = 8.800 Mitarbeiter = 1.900 Mitarbeiter

Mubea ©munr und Bender KG 5. Juli 2019 5



2 Unterstitzende Systeme in der Fertigung

> Standardisierung der Prozesslandschaft bei Mubea
> Projektansatz und Ausgangssituation

> Kritische Herausforderungen

> So sieht ,unser PM-Tool" aus

> Ruckblickende Bewertung

> Blick in die Zukunft

Mubea o muhr und Bender kG



Standardisierung der Prozesslandschaft bei Mubea | Mubea

Historisch gewachsene,
heterogene Systemlandschaft

fur:

> Betriebsdatenerfassung
> Prozessdaten

> Messdaten

> Planungstools

> USWw.
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Standardisierung der Prozesslandschaft bei Mubea Il Mubea

Standardisierung
Weltweit
A - ?
pplikationen MEMBRAIN EREEh
’ IT Technology Werk
o \_’ﬁb
industrie

informatik
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Projektansatz und Ausgangssituation Mubea

... ,,Wie funktioniert das
alles sonntagnachts
um 2 Uhr?“

KE ]
INE alternatlve Oberﬂéiche Zu SAP

vereinfachte Materialentnahme auf IH-Auftrag
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Kritische Herausforderungen im Projekt Mubea

I Mehrsprachigkeit
3 Ablésung einer Individualsoftware

¥ Installationsprozess auf den PC

¥ Abbildung neuer Prozesse
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Mubea

So sieht ,unser PM-Tool“ aus .....

= Membrain PM
J Meldungshistorie

Heute
cem ~ NEME A 2 stolzh | Ubersicht aller Meldungen

Alle Meldungen innerhalb der letzten 2 Tage

Letzte Woche Erstellen neuer Meldungen
Alle Meldungen innerhalb der letzten 7 Tage

Alle Meldungen innerhalb der letzten 30 Tage J E Ersatztei”iste

Auftragsbearbeitung

Alle Meldungen innerhalb der letzten 90 Tage

Neue Meldun
E E Meldungshistorie Neue Meldung Ersatzteile

ég Ersatzteile suchen |nf0boal'd

Material
Materialien anzeigen
Technischer Platz
Technische Plitze anzeigen
Equipment Walzenmanagement
Equipment anzeigen . . .
— - , (Spezialanwendung, nicht im Umfang der
I:D Auftragsbearbeitung Auftragsbearbeitung Infoboard Walzenmanagment TRB Betrachtung)

o Infoboard

Q‘ Abmelden V203
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So sieht ,unser PM-Tool" aus ..... Meldungsubersicht

<« Membrain PM

Meldungshistorie

| x H

Arbeitsplatz

X

Datum

Techn. Platz

Equipment
X

Nur Ausfall
X @ Nein

Vorhandene Dokumente

Suche Zuricksetzen

und

El 10082084 Gerit ist undicht
i
E3 07.03.2019 12:53

1 MOLLERA

Q Dro1-401-EG01

H MKZHCH

Kennzeichen: ,Auftrag ist
komplett zurickgemeldet.”

@' %

’ Hubwagen elektr. EGV 20 L
10000466

{0

3/ 9143358

Bl 10082083 Schutzgitter verformt
i
B 07.03.2019 12:52

1 MULLERA

Bl 10082082 Deichsel gebrochen
e
E 07.03.2019 12:51

2 MULLERA

© Letzte Aktualisierung: 15.05.2019 08:39:34

Q Dro1-401-EG01

B mecHO1

Q@ DEot-401-EG01

B MmecHo

’ Hubwagen elektr. EGV16 Pulverbesch.
10009810

i

S/ 9143357

’ Hubwagen elektr. ECU 30, Versand
20004931

& 9143356

4
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Mubea

So sieht ,unser PM-Tool" aus .... Strukturierung der Objekte

Infoboard

Techn. Platz - Suche Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste
& 5 B B W @ Aufr. gesamt | =+ ({] Materialdassen [

Technischer Platz DEO1 Giltig ab 06.04.2018
Bezeichnung Mubea Attendorn
DE01-401-EG01-002 T & DEOL Mubea Attendorn
Leitstand Ipsenanlage 3 @Ej DE01-201 KG ATT Wareneingang Tor 1 2021 oool 400
b @Ej DE01-203 KG Lager/Versand/Hdrten/Beschichten Tor3 2021 0003 400
DE01-401-EGO1-008 3 @Ej DED1-204 KG FBS - BFF Bihler / Laseranlage 2021 0004 400
Biiro Entwickdung » @ [E01-205 KG Sozialgebaude & Betriebsfeusrwehr 2021 0005 400
i @Ej DE01-206 KG Stahlgelenke - Versand 2021 0006 400
- &1 10005478 Hubwagen S5till EGV 20LB ({Interne Nr. 39) 0001
PEO"4°T'EG°1'°19 . 20008158 Stapler Linde E35 (Interne Nr. 45) 0001
Baro Arbeitsvorbereitung
o 10005355 Tor 72 - Schnelllauftor SF->MC-Halle 0001
o 10005354 Tor 73 - Schnelllauftor Tor &/Vers.->5F 0001
DEO1-401-EG01-031 = 10005353 Tor 74 - Rolltor Tor &/Versand 0001
Buro Versand + @' DE01-206-DGOL Dach BFF & FBS 2021 0006 400
» @ﬁ’ DE01-206-EGOL Erdgeschoss 1 2021 oooe 400
DE01-401-EG01-032 » @'  DE0L-206-0G0L Obergeschoss 1 2021 0006 400
L A —— » & DE01-220 ZBF Attendorn 2022
o @ﬁ’ DE01-401 Mubea Fahrwerksfedern GmbH Attendorn 400
DE01-401-EG01-039 w~ 10001982 Heizungssystem 2041-001 0007
Baro Instandhaltung elekirisch BG0O0O0O572 Hallenheizungssystem SF/Heizung ST
20004831 Heizregister Bereich A2 0007
20004832 Heizregister Bereich A4 0007
DE01-401-EG01-044 20004833 Heizregister Bereich B6 0007
(e 20004834 Heizregister Bereich B3 0007
20004835 Heizregister Bereich B2 0007
——d 20004838 Heizregister Bereich C2 0007

DEO1-401-EGO1 ”ll" f

ErdgeschoB
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So sieht ,unser PM-Tool" aus ..... Meldungsdetails

B r» B @ % o2 ©

Meldung (10082312 )

Bearbeiten Dokumente

Meldungsart
Z1 Stormeldung

Techn. Platz
DE01-401

Mubea Fahrwerksfedern GmbH Attendorn

Equipment
Kithlwasserkreislauf 2
10000229

Arbeitsplatz
MECHO01

Instandhaltung Mechanik FW 2041

Werk
2041

Meldender
STOLZH

Meldungsdatum
13.05.2019

Objektteil
9999 Elektronik Bauteil
PMO3 Elektronik Bauteile

Schadensbild
9999 Geruch allgemein
PMO3 Geruch

Ursache
9350 Konstruktion falsch
PM29 Allgemein

Mubea o muhr und Bender kG

Auftrag

Ausfalldauer
© 0.0147202222000022
H

wmin  Storungsbeginn
& 13.05.2019 14:44:05
e

Stérungsende
E 13.05.2019 14:44:58

Kostenstelle
2041014000

Planergruppe
010

f57 Auftragsnummey
~ 9149708

5. Juli 2019

= Meldung (10082312)

Q # @

Details Bearbeiﬁn Dokumente

Kurztext*

Scannen

B

Speichem

[ 7T mit Austail 203

Langtext

1 [ stouzn

’ |Prinrit.'='t

P [ 10000220

Kuhlwasserkreislauf 2

Techn. Platz
° DE01-401

Mubea Fahrwerksfedern GmbH Attendorn

E | MECHO01

Instandhaltung Mechanik FW 2041

B 13.05.2019 14:44

i StOrungsbeginn
= 13.05.2019 14:44:05

wme  Stérungsende
13.05.2019 14:44:58

Objektteil
PMO3
1% : -
' Elektronik Bauteile
Elektronik Bauteil
Schadensbild

PMO3

ﬁ‘ Geruch

Geruch allgemein

9999

9999



So sieht ,unser PM-Tool" aus ..... Ersatzteilliste Mubea

Ersatzteile suchen L]

Material ( 8580100058 )

Type Suche Q x
|_Mate"a‘ ] [Rexoth | e zurscisetzen Q
- Details
8580100058 Planetengetriebe, GTM140-NN1-010A-NN16
Dokummentennummer Werkstoff GrBe / Dimensionen Planetengetriebe, GTM140-NN1-010A-NN16
R911296686 ASSEMBLY / Baugruppe @
Herstelle Hersteller Teilnr. Herstellerteilebezeichr
E;;CI:'REXROTH R:u;rﬁ(;: P:N;S\‘G:’:Et? Dokummentennummer GréBe / Dimensionen
Herstellertypbereichnung R911296686
GTM140-NN1-010A-NN16
Werkstoff
# 8580100270 Drehgeber, GDMO02.1-2048-014V-H12,0 ASSEMBLY / Baugruppe
Dokummentennummer Werkstoff GroBe / Dimensionen %
R911322380 ASSEMBLY / Baugruppe %) Hersteller-Name Hersteller-Artikelnummer
Hersteller Hersteller Teilnr. Herstellerteilebezeichnung BOSCH REXROTH RO11296686
BOSCH REXROTH R911323380 DREHGEBER
Herstellertypbezeichnung Artikelbezeichnung Produkt-Typbezeichnung
GDMO02.1-2048-014V-H12,0 PLANETENGETRIEBE GTM140-NN1-010A-NN16
/90013829 Kugelgewindetrieb, 32X5RX3,5 Zolltarifnummer (TARIC) eCl@ss (original)
Dokummentennummer Werkstoff GroBe / Dimensionen 0 0
R151031990 (%] @
Hersteller Hersteller Teilnr. Herstellerteilebezeichnung ﬂ
BOSCH REXROTH R151031990 KUGELGEWINDETRIEB N
Herstellertypbezeichnung m @ ﬁ 0sT
FEM-E-C 32X5RX3,5-4-
A . 1

90013830 Kugelgewindetrieb, 32X5LX3,5 i 5301
Dokummentennummer Werkstoff GroBe / Dimensionen m @

0 ST
R155031990 (%] @ &
Hersteller Hersteller Teilnr. Herstellerteilebezeichnung
BOSCH REXROTH R155031990 KUGELGEWINDETRIEB E 5302
Herstellertypbereichnung
FEM-E-C 32X5LX3,5-4- m ] & osr

© Letzte Aktualisierung: 15.05.2019 0839:35 |||I|| "
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So sieht ,unser PM-Tool" aus ..... Auftragsliste

Mubea o muhr und Bender kG

Techn. Platz Equipment Arbeitsplatz

x B x

Datum Betriebsbereich Auftragsart

x. x

10 B avor

9148761 34322 Waage 1620 W1700588

ﬁ 31.05.2019 9 %)

10 B avor

& 9149708 TET mit Ausfall 2.0.3

e Mubea Fahnwerksfedern GmbH
B 13052019 Attendorn

10 B mecho

@ 9149709 Meldung ohne Auftrag ohne Kataloge

e Mubea Fahnwerksfedern GmbH
B 13052019 Attendorn

2 Henning Stolz B propo1

@9|49703 Meldung mit Ausfall chne Kataloge

i Mubea Fahrwerksfedern GmbH
[5::] BB Attendorn

10 B mecho

@9|49704 Meldung ohne Ausfall

e 5

E 09.05.2019 9 Produktionshalle 2041, FW ATT
i =) B mecHo

° Letzte Aktualisierung: 15.05.2019 08:39:40

5. Juli 2019

*Q

Suche
o Préventiv - Qualitatsprifung
zPM5

® o

o Préventiv - Qualitatsprifung
ZPM5

’r Kiihlwasserkreislauf 2
10000220

o Reaktiv - Sofortinstandsetzung

pmi

’r Kiihlwasserkreislauf 2
10000220

o Reaktiv - Sofortinstandsetzung

pmi

’r Kiihlwasserkreislauf 1
10000228

o Reaktiv - Sofortinstandsetzung

pmi

’ DKB2, Biegetisch 2 rechts
10001686

o Reaktiv - Sofortinstandsetzung

s

= Auftrag (9104883)

Q & e

Details ~ Vorgange Dokumente Materialent.

WAW BMW 90, Wartung, MECHO1

Verantwortlicher

1]

Technischer Platz
DE01-401-EG01-101

Bezeichnung Technischer Platz

Produktionshalle 2041, FW ATT [

Equipmentnummer

10000227

Equipmentbeschreibung

Pressenwerkzeug Warmarbeit/BMW E90(PL2)V

Aktual. Bearbeiten

Planergruppe
010

Plandatum Eckstart
25.06.2019

Plandatum Eckende
25.06.2019

Verant. Arbeitsplatz
MECHO01



Mubea

So sieht ,unser PM-Tool" aus ..... Vorgange und Ruckmeld.

= Auftrag (9168876)

Q & ©

Details Vorgange Dokumente Materialent. Menu
® 0010 Nach Fa. Schiitt] Re tur. E
e I Teilrlickmeldung "ll" J x
B eLexon Q zpv2
- E o
° 0 MIN 1 Pl-Nummer* Py Al‘l}eiﬁbeginn*
|= &8 260620190755
= AUﬂTag (9168876) < L o i Buchungsdatum* wmin Arbeitsende*
26.06.2019 E 26.06.2019 07:55

P 8 X

0010 Nach Fa. Schiittler zur Reparatur. E

Arbeitsplatz* Ist-Arbeit*

ELEKO1 n o | 0 | MIN

Instandhaltung Elektrik FW 2041

Arbeitsplatz
B eLekor
Instandhaltung Elektrik FW 2041 Freitext

ControlKey
ZPM2

Ist-Arbeit

[
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So sieht ,unser PM-Tool“ aus ..... Materialentnahme

Q

Details

= Auftrag (9149703)

% ©

Vorgange Dokumente Materialent

" 0090.89598 Richthammer

Lagerort Lagerplatz
[:}301 MEOD229E02
" 0090.89598 Richthammer
Lagerort Lagerplatz
5301 MEOD229E02
4 0090,20241 Richthammer
Lagerort Lagerplatz
. 5300

Mubea © munhr und Bender kG 5. Juli 2019

Bewertung

Bewertung

Bewertung

Hinzuf.

ﬁ

Entnehmen

Menge
15T
Menge
-1 8T
Menge
0 | ST




So sieht ,unser PM-Tool“ aus ..... Infoboard

Info

Nur Ausfall

@ Nein

nL

nL

nL

nx

nL

nL

nx

-3

LI B B I

rd

Technischer Platz

DKB1, Biegetisch 5 rechts

Abpumpstation / Quettenreinigung

76 Schnellauftor Pulverbesch./ Versand

NBSCHNEIDERF

NBSCHNEIDERF

NBSCHNEIDERF

Werkzeugwagen DKB-Anlagen

Strahler 3, Schwingférderrinne

Kihlwasserkreislauf 2

Kihlwasserkreislauf 2

DKB2, Biegetisch 2 rechts

Strahlungspyrometer 15668

Betriebsbereich Biegen

Einkammer Tauchwascher 3

Ipsen-Verguteanlage

MAT4 Anlage

Betriebsbereich Montagen

MAT1, Quettenstation rechts

Mubea o muhr und Bender kG

x

0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0009 - plant 2041 POD gate 0009
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007
0007 - plant 2041 POD gate 0007

0007 - plant 2041 POD gate 0007

5. Juli 2019

Equipment

x

Spindel fahrt nicht zurtick

Pumpe zieht Wasser nicht mehr an

TOR 76 LS gestort

TEST aktrualiserung3

TEST aktualisierung 2

TEST fur Aktualisierung

2. Ausfall mit Ausfall und Katalogen

vymena hydraulickeho zamku

TET mit Ausfall 2.0.3

Zi Meldung mit Katalog

Meldung ohne Ausfall

TEST 1 Meldungen Z1 ohne Ausfall

Stromverbrauchsmessung erforderlich.

Wasserzulaufventil defekt.

Sicherung der Datenbank Fehlgeschlagen.

Installation Keyence Kamera

Ettiketten fur BMW G2X drucken

Poti defekt

18.07.2018 15:45:00

17.07.2018 10:30:00

14.06.2018 06:19:47

31.05.2019 11:46:34

31.05.2019 11:35:53

31.05.2019 11:32:02

06.05.2019 11:24:43

08.01.2019 00:37:59

13.05.2019 14:44:05

09.05.2019 13:12:11

09.05.2019 13:07:45

03.05.2019 07:27:22

26.02.2019 06:00:00

26.02.2019 03:00:00

14.02.2019 09:45:00

11.02.2019 06:00:00

05.02.2019 15:00:00

05.02.2019 14:00:00

Produktionsarbeitsplatz

HILLEBRANDC

THIELM

2969

STOLZ

ST

STOLZH

HENNING STOL

20001948

STOLZH

ST

HENNING STOL

HENNING STOL

MAIWORM

HOHMANN

SKOLIK

LOTTEKE

KUHLET.

THIEL

Meldungsart

Josef Liitteke

Instandhaltung Mechanik FW 2041

Instandhaltung Elektrik FW 2041

Instandhaltung Elektrik FW 2041

Instandhaltung Elektrik FW 2041

Instandhaltung Elektrik FW 2041

Produktion FW 2041 - MBP

Instandhaltung Mechanik FW 2041

Instandhaltung Mechanik FW 2041

Produktion FW 2041

Instandhaltung Mechanik FW 2041

Instandhaltung Elektrik FW 2041

Stefan Kampschulte

Stefan Kampschulte

Stefan Kampschulte

Stefan Kampschulte

Florian Schneider

Stefan Kampschulte




Mubea

Einstellungen

Membrain PM — a X

Auswahl des Systems

Server
Server

ﬁ | http://10.111.0.78/RTC | 8 [ httpz10111.078/mC

&¥
¥4 Prafen
% System

g System [ st-at0-010 ~]
[ Ts7-010-010 -]
Werk
d [ :[:33 ~]
s Sprache
= | espafiol V|

v Einstellungen laden
V208

Auswahl der Standorte

Membrain PM - o X

Auswahl der Sprache

=] | http;//10.111.0.78/RTC

2021 l cestina

2023 Deutsch
2025 )
gl | o6 . English
N @
Rl espafiol

&
8

2047 polski
Unbekannte Sprache (cn)
X
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Ruckblickende Bewertung

Mubea

Realisierungszeit fur diese Funktionen ca. 6 Monate.

(Parallel zu SAP-EinfGhrungsprojekt)

Hoher Zeitaufwand fur die Umsetzung von Detailfunktionen.

(Prozessbeschreibung / Realisierung / Test)

Softwareverteilung uber internen APP-Store

bei MUBEA nicht moglich.

Verteilung Uber Software-Center aufwendig

Mubea © muhr und Bender KG

5. Juli 2019

Nutzen

Losung aller kritischen Punkte:

- Mehrsprachigkeit
- Abl6sung einer Individualsoftware > Standard

- Softwareverteilung

Flexibles Tool ( individuelle Prozessverkniipfungen)

Schnelle Reaktionszeit bei MEMBRAIN im Fehlerfall



Blick in die Zukunft der Anwendung: Mubea

Check-Listen fur )
Audit oder Werksrundgangeé

EqUipment Ein

Mata,:
el'lalresen,,-e (FHm
run u
en

Und
n
d Verlagerunge n)

Check-L'\sten;:\'J;“un g n-F unkt
Instan
”autonome
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